Auf der Abgangseite nur
korrosionsbestandige
Werkstoffe wie z.B. Edel-
stahl, Kunststoff oder
druckfesten Schlauch
(Berstdruck mind. 18 bar)
in Lebensmittelqualitat
verwenden.

Zur Spul-
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Kapazitat * bei Karbonatharte
TE 15

10°d 15°d 20°d 25°d

14.0001 | 9.3331 | 7.0001 | 5.600I

TE 20

10°d 15°d 20°d 25°d

18.0001 | 12.0001 | 9.0001 | 7.2001

*Theoretische Werte, konnen bei ent-
sprechendem Mineraliengehalt im Roh-
wasser bis zu 25% niedriger sein.

2250 Gerat vor Frost schutzen
TE 15 TE 20
Fillmenge (Granulat) ca. 151 ca. 20|
Durchflussleistung ca. 30 I/min. ca. 30 I/min.
Druckverlust ca. 1 bar ca. 1 bar
Gewicht ca. 15 kg (inkl. Granulat) ca. 21 kg (inkl. Granulat)
7 Weichwasserabgang; G 3/4"

6 Entliftungsventil
5 Ruckschlagventil; 3/4*
4 flexibler Anschluss-Schlauch; G 3/4*
3 Feinfilter 50 um; G 3/4" der Spulmaschine beiliegend
2 Absperrventil; G 3/4* bauseitig
max. 60°C
Fliedruck / Durchflussleistung min. 2 bar; max. 6 bar
1 | Hartwasserzulauf; G 3/4* gﬁlj g(rsjsnc;t!ﬁ‘:] g.?; eMnii %c;}:g?n mit min. 5 I/min
FlieRdruck / Durchflussleistung min. 3,0 bar; max. 6 bar
bei Anschluss an Maschinen mit Druckboiler | min. 30 I/min
89000990-06 Anschlussplan Vﬁnm‘ter
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Teilentsalzungsgerat TE 15/ TE 20




